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Este manual tem a finalidade de informar e ajudar a
analisar a diferenca de cores e amaostras dos vidros
da Cinex. Inicialmente apresentamaos como funciona
a relacao entre cor e luz, e posteriormente o que deve
ser considerado na hora da avaliacao das cores.

Nosso intuito é simplificar e melhorar a forma

de avaliacao e concepcao das cores, facilitando a
especificacao de nossos produtos e diminuindo o
numero de possiveis assisténcias tecnicas.
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1.0 QUE E COR?

Para entendermos o que € cor € muito importante entendermos o que € luz. Isso porque a cor nao e uma
caracteristica propria do objeto, mas depende da luz que o ilumina. Cada objeto que existe ao nosso redor
qguando atingido pela luz absorve uma parte dela e reflete o restante, € esse restante que nds captamos e
interpretamos como caor.

A luz possui todo o espectro de cores. Assim, quando um objeto € azul, isso quer dizer que ele absorve
todas as cores e reflete apenas a azul, por isso conseguimos enxerga-lo como sendo azul.

Portanto a COR e uma percepcéo visual que temos quando olhamos para os objetos, que sofrem algum
tipo de iluminacéo, atraves de uma fonte de luz natural ou artificial.

2.0 QUE DEVEMOS CONSIDERAR NA HORA DE AVALIAR COR?

Para a avaliacao de cores, alguns pontos precisam ser observados, pois 0 olho humano pode ser facilmente
enganado.

_2.1 A iluminacgao: fontes de luz variadas no mesmo ambiente ou iluminacdo com intensidades
diferentes alteram significativamente a percepgédo de cor nas superficies.
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Mesma amostra submetida a iluminantes diferentes em cabine padréo de avaliagdo.

D65_Luz do dia meédia com uma temperatura de cor de 6504K
CWF_lluminante fluorescente com uma temperatura de cor de 4000K
TL84_Luz de loja com uma temperatura de cor de 4000K

A_Luz incandescente com uma temperatura de cor de 2856K

_2.20o0bjetoe asilusdes de dtica: Sombra e luz, cores circundantes diferentes, angulo de observacéo,
profundidade e tamanho do objeto tem significativa influéncia na avaliacao de cor.

As mesmas cores se repetem nos quadrantes internos, porem temos
percepgtio que sda diferentes devido a caor que estd em seu entarno.

A superficie altamente reflexiva do vidro capta em sua superficie a informacéo de cores circundantes do
ambiente, criando uma iluséo de 6tica e influenciando nossa interpretacao de cor.

Que tal visualizar essas ilusdes de 6tica na pratica?

Vamos avaliar duas amaostras idénticas em cahine de luz com condicdes padronizadas por normativa para
avaliacdo de diferencgas de cor na industria (iluminagéo, fundo, entorno, posicao]) para avaliagdo visual de
cores em varias circunstancias para que seja possivel perceber tudo o que falamos ate agora.
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Amastras idénticas sob iluminagto padréo D65 em cabine de luz com
fundo cinza neutro Munsel N5, mesmao tamanho e dngulo de observagéo.

Amastras idénticas sob iluminagio padro em cabine de luz, mesmo
tamanho, mas em Gngulas diferentes.
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Amastras idénticas em profundidades diferentes.

Amastras idénticas com influéncia reflexiva no entorno.
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Amastras idénticas sob sombra e luz.

Além das opcfes vistas a cima temos outras questfes importantes a considerar como: tamanho da
amostra, influéncia de perfis que impedem a difusdo da luz atraves borda do vidro e fundo em cores
translucidas.

Nos acabamentos metalizados, alem da reflexéo superficial do vidro somamas a reflexao da propria micro
particula de aluminio que compde a tinta, ela se assemelha a uma escama de peixe, sua superficie ao ser
atingida pela luz cria uma reflexao difusa e intensa, ampliando e confundindo as nossas percepctes de
cor.

Vidros idénticos no mesma projeto observados com condigdes de iluminagéo e dngulos
diferentes.

e [luminante

Pelicula de tinta metalizada Particulas de aluminio que
compde a tinta metdlica
observadas no microscapio.
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_2.3 0 observador: Considerando que COR & uma percepcao psicofisica, espera-se que quem julga
visualmente a aparéncia e cor possua visdo normal para cores e tenha experiéncia na observagéao e
classificacao de diferencas de cor.

A percepcao do olho humano varia de pessoa para pessoa e pode ser afetada por anomalias visuais
congeénitas, por deficiéncia visual adquirida [lesGes na retina ou no nervo optico, falta de vitamina A,
diabetes, glaucoma, degeneracdo macular pela idade], pelo uso de alguns medicamentos, pelo cansacgo ou
estresse. Alem disso, o inicio e final do dia ndo séo indicadas para avaliagao de cor, pois nestes momentos
temos um deficit fisiologico na sensihilidade ao classificar cores.

Além de todos estes detalhes, cada pessoa tem uma sensibilidade diferente para observacgéo de cores,
muitas vezes fazendo com que a cor pareca diferente para cada individuo.

3. PRATICAS IDEAIS PARA UMA BOA AVALIACAO DE COR

Industrialmente existem cabines de luz e condigbes normatizadas para avaliacdo, porém em campo
encontramos situacdes adversas, entéo procure atender ao maximo os itens mencionados abaixo, para
ter um bom resultado na sua avaliacao:

_Aavaliagao entre duas amostras deve ser feita em condicdes de iluminacado que oferegcam o minimo
de estahilidade, devem estar expostas ao mesmo iluminante, preferencialmente a luz do dia e sob a
mesma intensidade.

_Evite avaliar em locais em que existe luz do dia e outro iluminante artificial incidindo sobre as
amostras;

_Para avaliacao critica de cor, observe a influencia do meio e busque um ambiente isento de reflexfes
que possam influenciar a analise;

_Evite o inicio e final do dia, pois nestes momentos as celulas oculares estao se adaptando a mudanca
de intensidade de iluminacao, e nossa percepcao pode sofrer falhas;

_Posicione as amostras comparadas haorizontalmente, lado a lado e em um angulo idéntico;
_Inverta a posicdo da esquerda para a direita para observar qualquer alteracao na cor;

_Organize uma equipe para avaliar e confirmar a consisténcia dos resultados, lembre-se que cada
pessoa tem sensibilidade Unica para cores;

_Nao use dculos escuros ou lentes de contato;

_Evite fazer a comparacéo entre amostras de tamanhos diferentes e entre amaostras com e sem
borda exposta, pois a difusao de luz na superficie altera a percepcéo de cor.
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